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Abstract 



The present invention relates to a road or rail vehicle consisting: - of at least one first module (1) 
comprising a mechanically welded frame (8) and at least one door (9) mounted on the said frame; - of a 
second module (2) forming the chassis; - of a third module (3) forming the roof; - of at least one fourth 
module (4) forming the windows; - of at least one fifth module (5a. 5b) forming upper and lower panels; 
and - a sixth (6) and a seventh module which are assembled by bolting respectively to the ends of the 
body and forming respectively the ends of the said vehicle; and a vehicle in which the modules are, in 
particular, painted, adjusted, fitted out and/or covered, before being assembled by bolting to one 

another. 
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(§) Vahleulo foutlar ou tonrovlaira at son prooodo d 

^) Laprtoama Invention ports sur un vtfilciia loutiar ou 

- {fau molns un pramiar module (1) oomportant un cadre 
(B) mteno-soud4 at au molns une porta (9) montte aur fe- 
dit cadre; 

• d'un deiffidme module C2) constttuant la chassis; 
. d'un irolsidme module ^) oonstttuant le pavBlon; 

- d'au molns un quatrMme module (4) oonatituant las 
baies vltrtes; 

- d'au molns un dnquidme module (5a, 5b) oonstttuant 
das panneaux hauls et bas; et 

• un sbdtea (6) at un sapHdme modulOp assemblds par 
boulonnage. raspectlvemant. auc extrdmRto de la calsse at 
oonstttuant, respectivemant tas axtndmitte du^ vdhlcule; 
at v^kxria dans tequel las modules sont, notammant, 
paints, r^^ amdnagte et^ou habillte awtt d'4tra as- 
samblte par bouf onna9e tea uns aux autras. 
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vehitnile routier ou ferroviaire et son procede d' assemblage 

La prgsente invention conceme les procfidSs 
d • assemblage d'ossatiire de carrosserie pour vehicules 
routiers ou f erroviaires pour le transport de passagers et 
5 porte, plus particuliereaent^ sur un vehicule routier ou 
ferroviaire et son procfidfi d' assemblage. 

Les procSdes d^assezoblage des divers Sl&aents de 
carrosserie de l*etat de la technique presentent plusieurs 
inconv§nients qui se manifestent au moment de cet 
10 assemblage, ainsi qu'aux cours des reparations. Les temps de 
fabrication et de reparation sont relativement longs et 
augmentent consid6rablement le prix de revient de la 
carrosserie et done du vShicule« 

Par ailleurs, les proc£d§s d * assemblage de l'6tat de 
15 la technique comportent une dtape de peinturage de la 
totality de la caisse assemblSe qui impose une baisse de 
productivity . 

Un autre inconvenient des proc6d6s d' assemblage de 
l»6tat de la technique est que la presque totality des 
20 taches d" assemblage s*effectue en s6rie d'od un manque de 
sotiplesse des proc&16s connus. 

Un autre inconvenient des proc&lds d* assemblage de 
I'Stat de la technique est que le montage des am6nagements 
et €quipements intSrieizrs, notamment eiectriques et 
25 pneumatiques, s'effectue dans la caisse, celle-ci une fois 
totalement assemblde, d*oii des conditions de montages, de 
mise au point et de r£glage des 6quipements difflciles. 

Les vihicules routiers ou ferroviaires selon certaines 
realisations de l*etat de la technique se composent d'un 
30 chassis coxnplesce mecano-soud6 en acier, d*une ossature 
d*habitacle constitute de montants, de battants, de 
traverses en aluminium assembles, de panneautages rapportes 
par collage et de tdles rivees sur traverses en toiture. 

Le document FR-A-2 407 851 de la societe Aluminium 
35 sxiisse SA decrit une ossatxire de carrosserie pour vehicule 
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routier ou f erroviaire coiaportant les glSments citSs 
prScSdemmen't • 

L* invention a poxir but un proc&i§ d' assemblage de 
vehicule routier ou f erroviaire ne prSsentant pas les 
5 inconvenients des procedSs d*asseznblage de I'art utSrieur* 
Un autre but de 1* invention est de ne pas faire appel 
au technique de soudage de manifere a eviter les travaux de 
dressage avant mise en peinture ainsi que I'exnploi 
d"outillages onereux, 
10 Un autre but de !• invention est de permettre xm 

entretien facile et une reparation ais6e du vfihicule en cas 
d* accident afin de r§duire les durdes d* immobilisation des 
vShicules accident6s« 



vitrtes; 

- d*au moins un cingui&ne module constituent des paimeaux 

hauts et bas; et 

- un sixi&me et un septi&me module, assembl6s par 
25 boulonnage, respectivement, aux extr&oitds de la caisse et 

constituant, respectivement, les extrdaitSs dudit vfihicule; 

dans lequel les modules sont, notamment, peints, r£gl6s, 

aiii§nag6s et/ou habillfis avant d*&tre assemblds par 

boulonnage les uns aux autres* 
30 invention a 6galement pour objet un proc6d6 

d* assemblage de modules de vfihicules rentiers ou 

ferroviaires lequel les modules sont notamment peintS/ 

r6gl6s, am6nag6s et/ou habillSs avant d'dtre assembles les 

uns aux autres. 

35 un avantage du vShicule et de son procSdS d' assemblage 

selon 1* invention est que I'assesiblage, le peinturage, les 
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invention a pour objet un vOiicule routier ou 
f erroviaire constitufi: 

- d'au moins un premier module comportant xm cadre mScano 
soudS et au moins une porte montSe siir ledit cadre; 

- d*un deiixi&me module constituent le ch&ssis; 

- d"un troisi&me module constituant le pavilion; 

- d*au T ^r^j pg un quatrifeme module constituant les baies 
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reglages et I'habillage sont r§alis§s en parallele sur* 
chacun des modules et non pliis en s6rie d'oH 11 en decoule 
line souplesse, line amelioration des conditions de mlse au 
point et des dSlals de realisation « 
5 Un autre avantage de 1* Invention est que les cadres 

des premiers modules de portes assiirent les liaisons rlgldes 
entre les brancards du chassis et les battants du pavilion. 
II en r§sulte 1 •utilisation d'ossatures de face 16gferes 
entre modules de portes. 
10 Un autre avantage de 1' invention est qu'll permet de 

mlnlmlser le temps de travail effectu£ h I'lnt^rleur du 
vfihlcule* 

D'autres caractSrlstlques et avantages de 1' Invention 
seront mieux cos^rls avec la description d'un exemple de 
15 realisation d'un vehlcule selon 1* invention en se refSrant 
au dessln annexe sur lequel: 

« La figure 1 est une vue eclatee schematlque en 
perspective d'un vehlcule assemble conformement au precede 
de 1 "Invention. 

20 Le vehlcule routler ou ferrovlalre de 1' invention est 

constltue de modules pelnts, regies, amenages et/ou habllies 
avant d'etre assembles les uns aux autres. 

Un premier module 1 encore appeie module de portes se 
cQn^>ose d'un cadre 8 mecano^soude prealablement pelnt sur 

25 lequel est monte au molns une porta. 9. OB module comporte 
tous les ei&aents et am6nagements necessalre & son 
fonctlonnement. Ces portes sont regiees sur son modtile avant 
que ce demler ne solt assemble par boulonnage. Le vehlcule 
peut coaprendre plusleurs modules de portes. 

30 Uh deuxldme module 2 constltue les ch&ssls du vehlcule 

pelnt avant assemblage. Ce deuxieme module est egal emen t 
totalement equlpe de son amenagement interleur. Le premier 
module 1 est assemble par boulonnage au deuxldme module 2, 
par exi^nple au niveau de la base du cadre 8. 

35 Uh trolsieme module 3 constltue le pavilion du 

vehlcule. Ce trolsieme module mScano-soude est preablement 
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peint et est totalement equipd de son amfinagement interieur. 
Des voussoirs/ I'eclairage, la ventilation , I'habillage 
interievir dcpiipe notamment ce troisifeme module avant que 
celui-ci ne soit fixe par boulonnage a I'extremite haute du 
5 cadre des modules de portes. 

Une ossature 16gfere de face est fixS entre les cadres 
des modtLles de portes de xnani&re & pouvoir recevoir les 
modules suivants. 

Au moins- un guatri&me module 4 constituant une baie 
10 vitr^e est fix6 a 1« ossature 16g&re, par example par 
collage. 

Au moins un cinquiSme module 5a ou 5b constitU€Lnt des 
panneaux bas et hauts facilement interchangeables sont fixfis 
sxjx la structure l£g^re par collage, boulonnage ou 
15 encliguetage. Des couvre- joints sent clipsSs aux endroits 
opposrtuns. 

Un sixifeme 6 et un septitoe modules constituent les 
extr6niit6s du vSiicule, Ces modules d*extr§mit6s sont 
rapportSs par boulonnage, 
20 Le proc&le d' assemblage du v6hicule routier ou 

ferroviaire de 1' invention est un procSd6 d* assemblage de 
modules dans leguel les modules sont notamment peints, 
regies ,^ amSnag6s et/ou habillds avant d'dtre assembles les 
uzis aux autres. 

25 tin pranier module comporte un cadre m6cano-soud6 et au 

Tqffc fpg une porte mont6e sur ledit cadre. 

Ce premier module est assemble / par boulonnage sxir la 

partie horizontale basse de son cadre, sur un deuxifeme 

module constituant le ch&ssis du v6hicule. 
30 Ce premier module est assemble, par boulozmage sur la 

partie horizontale haute de son cadre, sur un troisidme 

module constituant le pavilion du v6hicule. 

Des quatriSmes modules constituant les bales vitrSes 

du v6hicule et des cinquifemes modules constituant les parois 
35 interietures et extfirieures du v^hicule sont assemblies sur 

les parties verticales gauches et droites des cadres desdits 
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premiers modules, sur ledit deuxi&me modiile, sur ledit 
troisi^e module et sur lesdits guatri^es modules. 

Tin sixx^me module const! tuant I'une des extremites du 
vehicule et un septieme module constituant !• autre extrSmit^ 
5 du vehicule sont assembles par boulonnage , respectivement, a 
l*une ou 1' autre des extr&aitSs de la caisse du vShicule. 
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. REVENDICATIOHS 

1. Precede d' assemblage de modules de vShicules routiers 
ou ferroviaires dans lequel les modules sont notamment 
peints, r€gl6s, amSnagSs et/ou habillfis avant d'etre 

5 assembles les uns aux autres. 

2. Procfidfi d • assemblage selon la revendication 1; dans 
lequel au moins un premier module comporte un cadre 
mecano-soudfi et au moins une porta montfie sur ledit 
cadre. 

10 3* Procede d' assemblage selon la revendication 2; dans 
lequel ledit premier module est assemble, par 
boulonnage sur la partie horizontals basse de son 
cadre, sur un deuxi&tne module constituent le chassis 
du vehicule. 

15 4. Proc&id d« assemblage selon la revendication 3; d£ms 
lequel ledit premier module est assemble, par 
boiaonnage sur la partie horizontale haute de son 
cadre, sur un troisi&ne module constituant le pavilion 
du vehicule. 

20 5, Proc6dd d* assemblage selon la revendication 4; dans 
lequel des quatrifemes modules constituant les baies 
vitrtes du v^hicule et des cinquidmes modules 
constituant les parois int6rieures et extfirieiires du 
vehicule sont assemblees sur les parties verticales 

25 gauches et droites des cadres desdits pr^niers 

modules, sur ledit deuxidme module, sur ledit 
troisi&ae module et sur lesdits quatridmes modules. 

6. Proc&ld d' assemblage selon la revendication 5; dans 
lequel un sisd-dme module constituent I'une des 

30 esctrdmitfis du v6hicule et un septiSme module 

constituant 1' autre extr&nitfi du v6hicule sont 
assembles par boulonnage, r espectivement , Sl I'lue ou 
1' autre des extr&nitis de la caisse du vfihicule. 

7. vehicule rentier ou ferroviaire constitufi: 
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- d ' au xnoins \in premier module ( 1 ) costportant un ^cadre 
(8) mecano-soude et au moins una porte (9) montee 
siir ledit cadre; 

- d'un deiHciSme module (2) constituant le chassis; 

- d*un troisifeme module (3) constituant le pavilion; 

- d*au moins un quatrieme module (4) constituant les 
bales vitrSes; 

- d*au moins un cinqui&me module (5a, 5b) constituant 
des panneau3c hauts et bas; et 

- d'un sixi&ne (6) et d'un septi&ne > module, 
assembles par bpulonnage, respectivement, aux 
extrSmitds de la caisse et constituant, 
respectivement, les extremites dudit vehicule; 

dans leq[uel les modules sont, notamment, peints, 
r€gl€sg amSnaggs et/ou habillds avant d'dtre assembles 
par bouloxmage les uns aux autres. 
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